Kucuk ve orta olcekli isletmelerde atik ekonomisi

+« Siraya uygun olarak toplama, ayirma ve atik maddelerin depolanmasi, uygun
degerlendirme ve bertaraf yontemleri, kaginma potansiyeli, butiin yasal
yonetmeliklerin dikkate alinmasi 6zellikle kliguk ve orta dlgekli esnaf igletmeleri
icin problem yaratir. igletmelerin uygulayacaklari birtakim yéntemlerle atiklar
gevreye uygun olarak bertaraf etme sanslari vardir.

Bilindigi gibi, Kiiglik ve Orta Olgekli isletmeler (KOBiler), gerek sanayi yapisinin énemli bir
bolimini olusturmalari, gerekse dinamik ve esnek vyapilari sayesinde ekonomik
degisikliklere kolay uyum saglamalari nedeniyle, llke ekonomilerinde 6nemli bir konuma
sahiptirler. Bu 6énemli konumlarindan 6tiirli, bitin dlkeler cesitli ydntemlerle KOBilerini

desteklemeye calismaktadir.

AB’ye girmeye calistigimiz su glnlerde birligin gerektirdigi hiklmleri yerine getirirken gevre
konusuna da dikkat etmemiz gerekmektedir. Ozellikle KOBI‘lerde yapilacak olan tretimde dis
pazar paylarini da dikkate alip, Uretimlerini arttirmalari ve yeni pazarlar hedeflemeleri icin

dikkate alinmasi gereken noktalar vardir .

Ornegin, Grtinlerin ekolojik olarak olusumunda son yillarda gok fazla sermaye, bilgi ve ilgi s6z
konusudur. Uretim sirasinda daha az enerji ve su tlketilir, tekrar degerlendirilebilir
hammaddeler kullanilir ve birgok isletme de zararl olan zehirli maddelerden kacinma yollari

arar.

Uriinler gerek uretim, gerekse kullanim asamalarinda birgogu cevreyi kirleten cok sayida
zararli madde igerirler. Uretim esnasinda tehlikeli atik miktarinda kaynakta azalma, asagidaki

proses degisiklikleri yapilarak saglanabilir:

o Uretimdeki girdi malzemelerinde degisiklikler: Kullanilan malzemenin saflagtiriimasi ya da

tehlikeli girdi yerine ayni islev icin daha az tehlikeli malzemenin kullanimi.

e Uretim prosesindeki teknolojik degisiklikler: Proseste basit degisiklikler ya da ekipmanda,
isletme sartlarinda, farklilhlari iceren baglantilarda veya tesisin planinda degisikliklere yol

acar.

e Uygun duretim programlamasi: Atiklarin ayrilmasi ve benzeri iyi igletme faaliyetleri,
zehirliligin ya da tehlikeli atik miktarlarinin kaynakta azaltiimasina yardimci olur.
lyi Giretim pratikleri

Kuclk ve orta Olgekli isletmelerde uygulanacak iyi Uretim pratikleri (good manufacturing
practices), hammadde kaybi, su kullaniminin minimizasyonu, enerji korunumu ve isletmenin

islemsel ve ydnetimsel prosedirinin gelismesi ile ilgili islemleri icerir. Bu pratiklerin



uygulanmasi kolaydir, maliyeti disuktir ve bu nedenle kiiglk ve orta buyuklikteki isletmeler
igin uygundur. KOBIlerde bunlarin yerine getirimesi icin ilk etapta, atik ydnetim sisteminin
ogretilmesi ve yapilmasi durumunda ne gibi yararlar sagladiginin anlatilmasi ve anlasiimasi

gerekmektedir.

lyi Gretim pratikleri génillii uygulamalardir ve amaglari sunlardir:

e Hammadde, su ve enerji kullanimini ekonomik hale getirmek

e Uretimle ilgili atik, atik su ve emisyon hacmini azaltmak

¢ Giris ve ambalaj maddelerinin maksimum geri déntisimu ve tekrar kullanimi
e Calisma sartlarinin ve mesleki glivenligin arttiriimasi

lyi Gretim pratikleri isletme igin gergek bir kazang ve atik azaltimi, hammadde kullanimi ve
enerji icin avantajlar saglar. Atik azaltimi ile isletmelerdeki degerli giris materyallerinin kaybi

azalir ve bu da islem maliyetlerini dusarur.

Birlesmis Milletler Cevre Programi (UNEP)'nin yaptidi istatistiklere gore atiklarin % 50°si iyi

Uretim pratiklerinin uygulanmasi ve kiguk proses degisikleriyle azaltilabilmektedir.
lyi Uretim pratiklerinin araclari :

1. Yoénetimsel kaltlr: Atik azaltimi davraniglarinin degistiriimesi ve bu dislince tarzinin

personel tarafindan benimsenmesi gerekir.

2. Problem - farkinda olmak: isletmedeki problemlerin isciler tarafindan belirlenip

tanimlanmasi gerekir.

3. Bilgilerin yayilmasi: Bu islem bilgilerin iyi yayillmasiyla baglantili olarak arttirilabilir ve

prosedurun etkinligi gelistirilir, izlenir ve isletmedeki gunlik islemlerle birlikte uygulanir.

4. Basit islemler: iyi Uretim pratiklerinin uygulanmasi temiz teknolojilerin kiigiik ve orta
blyuklikteki isletmelerde uygulanmasi i¢in gereken pahali yatirimlari gerektirmez. Buradaki
amagc Uuretim prosesinin surekli geligtirilerek kaynaklarin verimli kullanimini saglamak ve

Uretim prosesini optimize etmektir.

Klguk ve orta blyuklikteki isletmelerde uygulanabilecek bir atik ekonomisi konseptiyle

atiklardan kacinilip, atiklar degerlendirilerek bir tasarrufa gidilebilir.
Atik azaltimi

Atiklardan kacinma ve atiklari dederlendirme icin dnlemlerin planlanmasi isletmenizin “su
anki durumu” ile uyusmayi sart kogar. Oncelikle bltlin atiklarin envanter listesi ve atiklarin

ortaya ¢ikma yeri, olusum sekli, toplanmasi, ¢esidi ve miktari hakkindaki bilgi, atiklardan



kaginma ya da atiklari degerlendirme icin isletmede hangi hareket noktalarinin oldugunu
gosterir. isletmenizin hangi basamaklarinda optimizasyonun miimkiin oldugunu anlamak igin

hazirlanmig olan atik ve artik madde veri kagitlari kullanilabilir.

Herbir atiktan kaginma ya da herbir atigi dederlendirme her zaman mutlaka masraf ve ¢aba
gerektiren sire¢ degisiklikleriyle ya da yeni, masrafli tekniklerle baglantili olmak zorunda
degildir. Bununla birlikte planlama sirasinda bu tir degisiklik olasiliklari uzun vadede dikkate

alinmalidir. Bu durumda uzman danigsmanlari davet etmek uygundur.

Basit ve maliyet acgisindan uygun O6nlemler, deneyimlere uygun olarak isletme
organizasyonunda dikkate alinmalidir. Ayni sekilde c¢alisanlarin motivasyonu ve

bilgilendiriimesi de son derece 6nemlidir.

Herbir attk madde igin bertaraf konteynirlari hazirlanmali, bunlarin ayrimi drnegin, renk
sistemine gore tasarlanmali ve igletmede calisan herkes tarafindan anlasiimalidir. Bu
uygulama sanayi sitelerinde veya birden fazla igsletmenin yer aldi§i bolgelerde her isletmeye
bir konteynir yerine, igletmelerde atik olusum miktarlarina goére birkag farkli noktada
yapilabilir. Sanayi sitelerinde bu olay istenirse, bilingli bir yonetim tarafindan kolaylikla
uyarlanabilip uygulanabilir. Belli noktalara vyerlestirilecek konteynirlarla bu problem
¢dzUmlenebilir. Bu noktada calisanlarin bilingli ve motivasyonlu olmasi sarttir. Aksi takdirde
bilgilendiriimemig calisanlarin, yanhs kap segimiyle degerlendirilebilir bir arttk maddeyi geri

donusturilemeyen bir “tehlikeli atik” haline getirecekleri hesaba katilmahdir.

Bu noktada atik Ureticileri, yerel yonetim, denetleyici ve atik degerlendiren isletmelere buyuk
is dusmektedir. Bu konuda herkesin Ustiine diseni yapmasi gerekmektedir. Kigilerin ve

kurumlarin neyi, ne igin yapmasi gerektigi bilincine variimahdir.

isletmelerin uygulayabilecedi atiklardan kaginma ve atiklari degerlendirme igin yapilmasi

gereken temel igletme degisiklikleri asagida verilmistir:
1. Satin almanin degistiriimesi

o Depozito sisteminin tercih edilmesi

Blyuk Unitelerden kuiiglk Unitelere gegis

Zararli madde bakimindan fakir Grinlerin kullaniimasi

2. llave toplama kaplari

Zararl madde igeren ve degerlendirilebilir maddeler her zaman ayri toplanmalidir.

o Kaplarin gbéze carpacak sekilde bir renk sistemiyle isaretlenmesi farkliik durumunu

kolaylagtirir. Ornegin,



Kirmizi: Tehlikeli Atik
Mavi: Eski kagit + karton
Yesil: Cam

Sari: Diger ambalajlar
Gri: Diger isletme atiklari

e Toplama kaplarinin konuldugu vyerler, bitin c¢alisanlar tarafindan sorunsuz olarak

ulasilabilecek sekilde secilmelidir.

e Kaplari, az miktar oldugu zaman tutmanin mantikl olup olmadigina karar verilmelidir.
e Kaplarin buyikligu atigin ortaya ¢ikmasina gore segilmelidir.

3. Calisanlarin bilgilendirilmesi

e Calisanlar ilan tahtasina asilan brosurlerle ve atik isaretleriyle atik ortamlarindaki

degigiklikler hakkinda egitilmelidir (bkz. renk sistemi).

e Atk ekonomisi icin butlin ¢alisanlarin yetkilisi olan sorumlu bir kisi secilmeli, bu sorumlu
egitilmelidir.

e Kacinma ve de@erlendirme tesvikleri primlerle saglanmalidir (6rnegin, tasarruf edilen
bertaraf maliyetlerinin % 10’u bir sirket yemegi icin ya da 6zel 6deme olarak kullanilabilir).

4. Tehlikeli maddelerle glivenlik énlemleri

e Toplama ya da depolama yerleri gerekirse ilave toplama banyolariyla glvenlik altina

alinmahdir.
e Gerekirse ¢ift duvarli kaplar kullaniimalidir.
e Bos kaplar sadece kilitlenebilir dolaplarda saklanmalidir.

Boyle bir atik degerlendirme konseptiyle kiguk isletmelerde 6nemli miktarda bir tasarruf

saglanabilir.
Atik cesitleri ve degerlendirme o6nerileri
isletmelerde meydana gelen atiklar :

1. Kaginilabilir atiklar: Ambalajlar, solventler, kirli kagit ya da tekstil pargalari, amortisoérler, 6n

diskler, mobilya vb. gibi hasara ugramis ve kullaniimis trinler

e Ambalajlardan kaginma igin



Depozito sisteminin kullaniimasi (nakliye ambalajlari ya da kaplar )
Tekrar doldurma sistemi

Porsiyon ambalajlari yerine biylk ambalajlar

e Solventlerden kaginma igin

Su laklari gibi solventleri az olan Urdnlerin kullaniimasi

Laklama igin modern tekniklerin kullaniimasi

Daha fazla kullanim icin solventleri isleme tesisleri

o Kirli kagit ya da tekstil pargalarindan kaginma igin

Temizlik bezlerinin kiralanmasi sistemi: Kirli bezlerin geri verilmesi, temizlenmis bezlerin

cesitli firmalar araciligiyla saglanmasi gibi dnlemlerle atiklardan kaginilabilir.

2. (Gerekirse onarimdan sonra) Tekrar kullanilan atiklar: Tahta paletler, metal figilar, strafor

kopukleri, sogutma sivilari.
Bu maddeler icin yapilacak islemler:

e Tahta paletlerin onarimi: Tahta paletlerdeki zarar gérmus kisimlar yeni tahta bloklarla ya

da tahta kalaslarla degistirilir.

e Metal ficilarin kosullarinin tekrar belirlenmesi: Solvent ya da eski yag figilari temizlenir,

gerekirse ¢ekicle duzeltilir ve yeniden laklanir.

e Strafor kopukleri: Strafordan yapilan temiz ambalaj kdpukleri dogrudan tekrar ambalaj

malzemesi olarak kullanilir.

e Sogutma sivilari: Bulanik maddelerin ¢ékeltme yardimiyla temizlenme si — Ustte kalan

sogutma sivisi en sonunda tekrar kullanilabilir.

3. Maddesel olarak degerlendirilebilir atiklar:

e Sivilar: Solventler, eski yag, fren ve sogutma sivilari

¢ Kati maddeler: Cam, metal (demir, bakir, aliminyum, kursun vb.), kaucuk, kagit

e Plastik maddeler: Polyester, folyolar, polyester kaplari, pleksiglas gibi 6zel plastik

maddeler, amortisdrlerin degisik gesitleri, ¢esitli PVC Urlnleri, poliliretan kdpik maddeleri

e Sivilarin maddesel degerlendiriimesi: Degerlendiriimesi gereken butlin sivilar zarar veren
maddeler ve kirlilik agisindan kontrol edilirler. Fazla kirli ya da karismis degilse sivilarin

birgcogu damitmayla islenebilir ve tekrar ayni kullanim alaninda kullanilabilir.



e Kati maddelerin maddesel degerlendiriimesi: Yeni drlnler islenerek imal ediimeden dnce

bu maddelerin ayrimi, kiglltilmesi ve temizlenmesi yapllir.

4. Ayrimdan sonra igerdidi pargalari degerlendirilen atiklar: Oncelikle Uriinlerin pargalara
ayrilmalari gerekir. Bu kismen elle ayrim sayesinde gergeklesir fakat buylk bir kismi
mekanik ayrim tesislerinin yardimiyla olur. Daha sonraki ayrimlar icin hafif ve agir
materyallerin birbirinden ayrildigi teknik donanimlar kullanilir. Metal, civa, cam, plastik gibi

saf maddeler daha sonra eritme, damitma ya da grantlleme ile kullanilabilirler.

5. Olusumlari nedeniyle enerjik olarak degerlendirilen atiklar: Renklerle kirlenmis kagit,
islenmis agag, plastik karisimi gibi maddeler kompozisyonlari ya da Kirlilikleri nedeniyle
maddesel bir degerlendirme igin uygun degildirler. Ancak iyi bir yanma degerine sahiptirler ve
bu nedenle de 06zel tesislerde enerji kazanimi icin kullanilirlar. Bu yakma tesisleri ylksek

isilarda calisirlar ve tehlikeli madde filtreleri ile donatiimislardir.

6. Ozel olarak bertaraf edilen atiklar: Bunlar tehlikeli maddelerdir ve yakilma icin uygun olan
atiklardir. Kirli eski yaglar, halojenlesmis solventler, aja¢ koruma maddeleri, pestisitler, boya
ve lak artiklari, renklerle kirlenmis isletme maddeleri, temizlik maddeleri. Bunlar tehlikeli atik

yakma tesisinde yakilmall ya da 6zel deponilerde saklanmalidir.

Uygulanabilecek bu tir énlemlerle kiglk ve orta buyuklikteki isletmelerde atiklarin

azaltiimasi yéninde bir atik ekonomisi olusturulabilir



